&®» CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.

ARC I BX1

PRODUKTDATABLAD

Beskrivning

En avancerad epoxy- och uretankomposit for reparation och skydd av
metallytor som utsétts for kraftig nétning och slagpakénning. Appliceras
normalt med en skikttjocklek pa minst 6 mm. Krympfri. Torrhalt 100 %.

Gra farg.

ARC | BX1 innehaller en htg koncentration keramikkorn, fina keramikpartiklar
och uretan och &r lampad for milider med extrem nétning och slagpakanning
dar férlorad metall ofta ersétts genom konventionell och kostsam dversvets-
ning. Kan anvandas till att &teruppbygga eroderade metallytor eller skapa en
nétningsbestandig yta som ofta har battre egenskaper én ytans ursprungliga
metall, dversvetsning, gummibeldggning eller keramikplattor.

Sammansiéttning - Polymer/keramisk komposit
Basmaterial - Ett modifierat tvakomponentsepoxiuretanharts som
reagerats med en alifatisk aminhardare.

Férstérkning — En egenutvecklad blandning av keramikkorn och uretan
utvalda for optimal notningsbestandighet och slagtalighet.

Exempel pd anvdndning
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Fordelar

¢ Produkten har utméarkta nétningsegenskaper som dkar utrustningens
drifttid och &r normalt langtidsbestandigare &n Gversvetsningar eller
keramikplattor.

* Talig hartsstruktur skyddar mot termomekanisk chock.
« Overlagsen vidhéaftningsférméaga ger tillférlitiga egenskaper.
* Enkel anvandning sénker arbets- och driftskostnaderna.

« Utmarkta egenskaper i olika kemiska miljoer, till skillnad fran miljdkansliga
metaller.

e Praktisk forpackning fér applicering av stora volymer.

¢ Bestandig mot direkt och indirekt slagpakéanning.

» Stotuppfangande.

Forpackning

Materialet finns i satser om 20 kg. Varje férpackning innehaller

fordoserade behallare (del A och del B). Satserna innehaller ocksa
ett blandningsverktyg och appliceringsinstruktioner.

o Trattar/rannor * Pulverisatorer och slagytor T R
* Massaupplosare « Slitplatar v Kemlkahebes-t and'gh-et ..
Rekommenderas vid exponering for syror, baser, blekmedel och andra

* Slampumpar av Ni-hard * Rorknan kemikalier med I&g koncentration. ARC-produkternas kemikaliebesténdig-
* Pneumatiska transportorer ¢ Ledningar for pulverbransle hetstabeller innehaller mer information om exponeringsgranserna vid
« Turboseparatorer « Skruvtransportérer rumstemperatur for olika kemikalier.

Tekniska data

Densitet hardad 2,4 g/cc

Tryckhallfasthet (ASTM C 579) 479 kg/cm? (47 MPa)

Bojhallfasthet (ASTM C 580) 305 kg/cm? (30 MPa)

Bojmodul (ASTM C 580) 50.600 kg/cm? (4964 MPa)

Draghéllfasthet (ASTM C 307) 193 kg/cm? (19 MPa)

Dragvidhaftning (ASTM D 4541) >140 kg/cm? (13,7 MPa)

Slaghalifasthet (Baksida) (ASTM D 2794) 20,3 ntm

Dragtéjning (ASTM D 638) 1,7 %

Hardhet Shore D (ASTM D 2240) 83

Vertikal s&ttning vid Ingen séttning

21 °Coch6 mm
Max temperatur Fuktig anvandning 95 °C

(Beroende pa tillampning) Torr anvandning 205 °C




Ytférberedelse

Optimal ytforberedelse ar kritisk for produktens langtidsegenskaper. De
exakta kraven for ytforberedelsen beror pé hur kréavande tillampningen ar,
onskad livslangd och underlagets skick.

Optimal ytforberedelse innebar att ytan &r omsorgsfullt rengjord fran alla
féroreningar och uppruggad till en vinkelprofil mellan 75 och 125 pm. Det
sker normalt genom att man forst rengér och avfettar ytan och sedan
blastrar den till samma renhetsgrad som vitmetall (Sa 3 / SSPC SP5) eller
nara vitmetall (Sa 2 1/2 / SSPC SP10) varefter alla rester fran blastringen
avlagsnas.

Blandning

For att underlatta blandning och applicering bér materialtemperaturen ligga
mellan 21 - 32 °C. Varje sats ar forpackad med rétt blandningsforhallande.
Om proportionerna maste dndras ska komponenterna delas upp enligt
foljiande blandningsforhallande:

Blandningsférhallande efter vikt

A:B 2,6:1

Om blandningen utférs med det bifogade verktyget ska bada komponenter-
na placeras pa en ren, torr och porfri yta (t.ex. plast). Blanda genom att
langsamt fora runt det bifogade verktyget i en atta. Skrapa av blandnings-
ytan och ytan pé verktyget emellanat s& att inga oblandade rester finns kvar.
Fortsétt tills materialet blir helt blandat och far homogen och strimfri farg.
Om blandningen utférs med elverktyg ska bada komponenterna placeras i
behallaren for del A och blandas med I&g hastighet tills fargen blir homogen.
Slutfor den sista delen av blandningen for hand (se ovan) tills slutresultatet
blir helt homogent.

Bearbetningstid - Minuter

16 °C 25°C 32°C 43°C
20 kg 60 35 20 15
Tabellen ovan anger den praktiska bearbetningstiden fér ARC | BX1, frén blandningens bérjan.
Applicering

ARC | BX1 méste appliceras med minsta skikttjocklek pa 6 mm. Lagsta
appliceringstemperatur &r 10 °C. Anvand det bifogade appliceringsverktyget
av plast eller en spackel och pressa in materialet i ytstrukturen s& att den blir
helt fuktig och ytan far god vidhaftning.

Nar materialet ar applicerat kan det jamnas ut pé flera olika satt.

Materialet kan belaggas med en valfri ARC-polymerkomposit. Om materialet
hunnit harda till "Latt belastning” (se nedan) bor ytan ruggas upp och skéljas
med organiskt I6sningsmedel innan toppskiktet appliceras. Innan hardnin-
gen till "Latt belastning” kravs ingen ytférberedelse, under forutsattning att
ytan inte har blivit férorenad.

Tadckférmdaga

Baserat pa en skikttjocklek pa 6 mm:
Satsen pa 20 kg tacker en yta pa 1,4 m2

Antal kilo fr en given tillampning beréknas med formeln nedan:
2,4 x ytan (m2) x genomsnittlig skikttjocklek (mm) = kg

Hérdningsschema

16 °C 25°C 32°C 43°C
Gangtrafik 7 tim. 4tim. 2 tim. 30 min.
Latt belastning 24 tim. 8 tim. 6 tim. 90 min.
Full belastning 48 tim. 30 tim. 20 tim. 12 tim.
Full kemisk belastning 72 tim. 36 tim. 30 tim. 24 tim.

Kan snabbhardas till full kemisk belastning genom forcerad hardning. Snabbhérdning sker genom
att forst lata materialet bli klibbfritt och sedan vérma det till 70 °C i 4 timmar.

Rengéring
Anvand l6sningsmedel som finns tillgangliga i fackhandeln (aceton, xylen,

alkohol, metyletylketon) och rengér verktygen omedelbart efter anvand-
ningen. Om materialet hinner harda méste det slipas bort.

Foérvaring

Forvaras mellan 10 °C och 32 °C. Materialet kan under kortare tidsperioder,
t.ex. under leverans, forvaras vid temperaturer utanfor detta omrade.
Lagringsbesténdigheten &r tva ar i slutna behéllare.

Sékerhet
Las produktens varuinformationsblad eller eventuella sékerhetsforeskrifter

som géller p& platsen innan produkten anvands. Folj eventuella bestam-
melser pa platsen for arbete i slutna utrymmen.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allmanna egenskaper. A.W. CHESTERTON COMPANY FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT, ELLER INDIREKT, INKLUSIVE GARANTIER FOR
DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING. ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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