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COMPOSITE TECHNOLOGY

ARC MX2

PRODUKTINFORMATION

Beskrivning

ARC MX2 ar en avancerad keramkomposit fér renovering och skydd av alla
typer av metallytor som utsatts for hart slitage, korrosion och kemiska
angrepp. Den appliceras med en tjocklek pa minst 3 mm. Krympfri. 100%
homogen. Fargen ér vit.

ARC MX2 ar sammansatt med en hog koncentration av sa keramiska kulor
och fina kemiska partiklar for extremt nétande miljé, dar bortndtt metall ofta
renoveras genom mer konventionella och dyra pasvetsningar. ARC MX2 kan
anvandas antingen for att renovera slitha metallytor eller for att ge en
notningsbestandig slityta som ofta utklassar originaimetallen,
gummiinfodringar, keramiska plattor och pasvetsningar. ARC MX2 ger en
bestandig slityta och bor véljas istéllet for évriga ARC-kompositer om det
finns stor risk fér mérka féroreningar.

Sammanséttning - Polymer/keramisk komposit
Bindemedel - En tvakomponent modifierad epoxi-reagerad med en
alifatisk hardare.

Basmaterial - En noggrant utvald blandning av keramikkulor och fina
partiklar med hog renhet och motsténdskraft mot slitage, som valts for att ge
en ren vit farg och utmarkta ndtningsegenskaper.

Lampliga anvdndningsomraden

e Cykloner e Maldpumpar

e \irvelrenare o Kulkvarnar

* Magasinsbingar * Rengoringskoner
* Massaavvattningskruvar ® Rorkrokar

o Slitplatar o Krossverk

e Porslinstillverkningsutrustning

Férdelar

e Utméarkta nétningsegenskaper hos ARC MX2 som forlanger utrustningens
driftstid.

e Seg basstruktur som motstéar termisk-mekanisk chock.

« Overlagsen vidhaftning garanterar tillférlitligt utférande utan risk fér
slappning.

e Kostnader for arbete och stillestandstid minskar pé& grund av enkel
applikation.

e Kan [att formas och anpassas till alla metallytor.

Foérpackning

Materialen finns tillgéngliga i tva forpackningsstorlekar: 6 kg och 15 liter.
Varje férpackning innehaller tva uppmatta mangder (del A och del B).
Applikationsanvisningar medfdljer.

Kemisk motstandskraft

Rekommenderad fér applikationer som exponeras fér svaga syror, baser,
blekmedel och andra kemikalier. Tabellerna med kemikaliebestandighet fér
ARC-produkterna innehdller utforlig information om kemikalierna och deras
exponeringsgranser vid rumstemperatur.

Tekniska data

Densitet, hArded ~~ ——— 2,49g/cc
Tryckhélifasthet (ASTM D 695) 90 MPa
Bojhalifasthet (ASTM D 790) 52 MPa
Draghéllfasthet (ASTM D 638) 28 MPa
Slaghélifasthet (Omvand) (ASTM D 2794) 79ntm
Kompositens Rockwellhardhet (ASTM D 785) R105
Hardhet Shore D (ASTM D 2240) 90

Vertikal séttning vid 21°C och 6 mm —

Ingen séttning

Maximal temperatur
(Beroende pa anvandning)

V&t anvandning
Torr anvandning

95°C
205°C




Ytpreparering

Korrekt preparering av ytan ar viktig for att denna produkt skall bibehalla sina
egenskaper under lang tid. De exakta kraven pa ytpreparering varierar med
applikationens utsatthet, forvantad livslangd och utgangstillstandet hos
underlaget.

Optimal preparering skall ge en yta rengjord fran alla fororeningar och
blastrad till ett profildjup pa 75-125 um. Detta uppnéas normalt genom
rengoring, bléstring till en renhet motsvarande vit metall (Sa3/SSPC - SP5)
eller nara vit metall (Sa 2,5/SSPC SP10) folit av tvattning med ett organiskt
I6sningsmedel som avdunstar utan att I&mna kvar ndgra rester.

Blandning

For att underlatta blandning och applicering skall materialens temperaturer
ligga mellan 21°C - 32°C. Varje sats &r forpackad i ratt
blandningsforhallande. Om ytterligare tillolandning krévs skall satsen delas
upp i korrekt blandningsférhallande.

Blandning Viktsférhallande

AB 3.9:1

ARCMX2 kan blandas med en langsam motorblandare. Hall hela del B i del
A och blanda med lag hastighet tills det blir homogent. Skrapa av
bland-nings—bladet, insidan och botten av behallaren med jamna
mellanrum. Vid blandningen av ARC MX2 placeras bada komponenterna pa
en ren och torr icke-pords yta (vanligen plast). Bérja blanda med en ren och
styv spatel, med rorelser som gér i en atta. Skrapa emellanat av
blandningens yta och verktyget, sa att inga oblandade rester finns kvar pa
ytorna. Fortsétt tills materialet blandats fullst&ndigt, och fargen blir jamn och
fri fran strimmor.

Hanteringstid - minuter

ARC 897 10°C 16°C 25°C 32°C 43°C
6 kg 80 50 30 10 RE
15 liter 30 25 20 RE RE

RE = Rekommenderas €]
Hanteringstiden startar nér tillblandningen borjar.

Applicering

ARC MX2 maste paforas med en minsta tjockek pa 3 mm. Lagsta
appliceringstemperatur &r 10°C. Anvand medfdljande appliceringsverktyg av
plast eller stélspackel, pressa in materialet i ytan s& att denna fuktas
fullstandigt s& att god vidhaftning uppnas. Sedan materialet &r pa plats kan
det jamnas till pa en mangd olika satt.

Om sa kravs kan ARC MX2 slipas med en snabbgéende sliptrissa av dppen
typ. Det kan inte maskinbearbetas.

| vissa applikationer krévs ndgon form av armering fér massan, detta kanmed
fordel utféras med pasvetsad strackmetall pa ytan innan den belaggs.

ARC MX2 kan belaggas med samtliga ARC polymerkompositer. Om den har
hardat att tala "latt belastning", enligt nedanstaende tabell, maste ytan ruggas
upp och tvattas med ett organiskt I6sningsmedel innan ytterligare skikt laggs
pa. Fore hardning till "latt belastning" kravs ingen ytterligare ytpreparering
forutsatt att ytan inte har férorenats.

Tackférmaga

Baserad p& 3 mm tjocklek: :
En sats pé 6 kg tacker 8300 cm2.
En sats pa 15 liter tacker 5,0m2.

For att berdkna hur manga kilo som behdvs for en given applikation anvand
nedanstéende formel:
2,4 (g/ce) x arean (M?2) x genomsnittlig tjocklek (mm) = antal kg

Hérdningsschema
10°C 16°C 25°C 32°C 43°C
Klibbfri 16h 7h 4h 2h 20 min.
L&tt belastning 36h 24 h 8h 6h 90 min.
Full belastning 72h 48h 36h 20h 12h
Full kemisk
motstandskraft 96 h 72h 48h 30h 24 h.

Full kemisk héllfasthet kan uppnés snabbare genom varmehérdning. For att forcera héardningen, lat
forst materialet bli klibbfritt, varm sedan till 70°C i 4 timmar.

Rengéring

Anvand kommersiella l6sningsmedel (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon)
for att rengdra verktygen omedelbart efter anvandning. Sedan materialet val
har hardat méaste det slipas bort.

Lagring

Lagras mellan 10°C och 32°C. Awvikelser fran detta temperaturomrade
som kan ske under transport ar acceptabla. Lagringstiden i odppnade
behéllare &r tva ar.

Sédkerhet

Innan denna produkt anvands las igenom produktbladet som tilhandahélls av
din &terforséljare. Berdrd personal skall enligt arbetarskyddslagen vara
certificierad for att arbeta med epoxiprodukter.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allmannaa egenskaper. AW. CHESTERTON COMPANY FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT, ELLER INDIREKT, INKLUSIVE GARANTIER FOR
DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING. ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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