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Introduktion

Uppsala Vatten har tva stycken ravattenpumpardliedidrift i Mankarbo pumpstation. Pumparna har
enligt uppgift tappat s& mycket i flode och forkdttra kapaciteten &r de tvugna att kéra bada
pumparna kontinuerligt. Spangs ProcessTeknik ABfdtai uppdrag av Uppsala kommun/Uppsala
Vatten att i forsta hand uppgradera ena ravattepparfor pumpning av sjo- eller &-vatten i
Mankarbo pumpstation. Denna sammanstallning gdéarforst uppgraderade pumpen. Arbetet med
uppgraderingen har pagatt fran den 31 januadéiti 25 februari 2008, dvs hela uppgraderingen har
utforts pa knappt 4 veckor.

Besvarlig demontering

Bortmontering av pump fran pumpstationen till attpp den pa kranbil var ganska besvarlig. Flera
infastningsanordningar for taljor anvandes fowvatkla bort den fran sin plats i systemet. Sedéiesy
den upp till ovanvaningen 4-5 meter upp. Befintlgaongplattor med endast en klen lyftanordning pa
ena sidan gjorde det svart att fa bort plattornatpénkelt satt. Gallerplat eller motsvarande hade
underlattat betydligt. Med en gallerplat minskassigom risken att tappa delar eftersom den kan
sakras pa ett helt annat satt.

Befintlig pump mycket sliten
Befintlig pump &r en vertikalstaende ravattenpumpnéarket JIMW Z61 — 408.
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Pumphijulet har tre skovlar. Pumpen drivs via eml&ar(ledaxel) av en elmotor som &r monterad pa

ovanvaningen 4-5 meter ovanfor pumpen. Befintltgit@gen ar en vanlig enkel boxpackning med
glander som lackt media och darmed orsakat mydset se Figur 1 nedan.

Under glandret
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B\fmtlig drénering

Distansen, som utgor en del av hallaren till bokpawen, var ordentligt fastrostad och kravde
mycket jobb innan den sléappte.
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De delar av pumpen som kommer i kontakt med médiptimphjul och kona och bada dem hade
anmarkningsvart stort slitage, rostangrepp sono¢ii med orsakat hal pa pumphjulet och en kraftigt
sliten kona. Forutom rostangreppen saknades saahgeiterial pa konan att den inte gick att
ateranvanda. En ny kona inforskaffades darfor.reédyav omfattningen och utseendet av skador pa
bade pumphjulet och konan sa ser det ut som ontakiavi forekommit. Se Figur 2 och Figur 3.
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Mycket sliten kona

Avstingningsventil
sugsidan
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Uppgradering av pump

Pumpen transporterades till var serviceverkstadlinge. Dar skruvades den isér och alla delar har
rengjorts bade ut- och invandigt, aven den nya kona

Kompositbelaggning av alla vatdelar

Alla vatdelar for kompositbelaggning har dessutdamibitvattats. Blastring har utforts till renhet SA
2,5 av pumphus, pumphjul och gavel. Darefter hangasitbelaggning skett av alla vatdelar med
Chesterton komposit typ 858 och 855. Pumphjuleasiskhar kunnat ateruppbyggas med komposit.
Balansering av pumphjul har utforts efter kompadilgning.
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Konan har monterats med
nya rostfria bultar och
muttrar. Tack vare
kompositbelaggningen sa ha
alla interna toleranser i
pumpen aterstallts till
originalskick. Detta innbar
ocksa att pumphjulet har
justerats in och ligger
mycker narmare konan vilket
gor att de interna
stréomningsforlusterna i
pumpen halls minimala.
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Delad tatning Chesterton 442

Befintlig boxpackning har demonterats och ersattsiekanisk delad tatning modell Chesterton 442
80 mm med ytor av CR/CB (keramik/kol). Axeln dat tidigare glandret suttit var skadad och nott
och darfor behdvdes en adapter tillverkas for et nlya delade tatningens o-ring skulle fa en oskada
del av axeln att tata mot. Det behdvs ingen typpolning av den delade tatningen.
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Viktigt med avluftning fore start

Originalavluftningen som tidigare skett pa sidarpampen ar igenpluggad och ersatt av en
luftningsnippel, Ballofix, pa sjalva tatningen, Bigur 6. Denna ar ocksa den hogst punkten i pumpen
som luft kan ansamlaBet &r av yttersta vikt att tatningen avluftas fére uppstart. Gors inte detta
sker torrkérning av tatningen och stor risk finttst@ningen gar sonder och detta kan intraffar efte
bara nagra sekunder. Tatningen, som behover asfidfta uppstart, haller normalt i madnga ar utan
reparation eller byte av reservdelar.
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Tre stycken nya lager fran SKF har monterats i pprmpva stycken vinkelkontakt kullager samt ett
cylindriskt rullager. Befintliga fettlabyrinter iympen fungerar och har darfor ej atgardats.

Pumpen har monterats ihop pa verkstad och matddsférg. Fargen ar Temadur 50 med fargkod
RAL 5017.
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Kardanaxeln har kontrollerats, rengjorts och smettitga onormala glapp eller skador har noterats pa
axeln. Befintligt fett har ersatts av nytt fett.

Motorn har meggats och alla lindningar ar hela.

Uppfoljning

Erfarenhetsmassigt ar pumpen nu aterstalld tipnursgligt skick vad galler driftmassiga
forutsattningar. Tack vare bl a kompositen och diglade mekaniska tatningen ar pumpen bade mer
driftsdker och har en béttre hallbarhet &n vad etswarande ny pump skulle haft utan dessa
uppgraderingar.

Vi pa Spangs skulle tycka att det vore mycket sgamt att fa ta del av den uppfoljning som ni har
eller kommer att se vad galler bade driftkostnau @ariga driftparametrar som t ex fléde for
jamforelse fore respektive efter uppgraderingen.
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Onskas ytterligare bilder eller annan form av infation vanligen kontakta oss. Vi hoppas pa ett
fortsatt bra samarbete framéver.

Jonas Fors

Spangs ProcessTeknik AB
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