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Introduktion 
Uppsala Vatten har två stycken råvattenpumpar i parallelldrift i Månkarbo pumpstation. Pumparna har 
enligt uppgift tappat så mycket i flöde och för att klara kapaciteten är de tvugna att köra båda 
pumparna kontinuerligt. Spångs ProcessTeknik AB har fått i uppdrag av Uppsala kommun/Uppsala 
Vatten att i första hand uppgradera ena råvattenpumpen för pumpning av sjö- eller å-vatten i 
Månkarbo pumpstation. Denna sammanställning gäller den först uppgraderade pumpen. Arbetet med 
uppgraderingen har pågått från den 31 januari till den 25 februari 2008, dvs hela uppgraderingen har 
utförts på knappt 4 veckor. 

Besvärlig demontering 
Bortmontering av pump från pumpstationen till att få upp den på kranbil var ganska besvärlig. Flera 
infästningsanordningar för taljor användes för att vinkla bort den från sin plats i systemet. Sedan lyftes 
den upp till ovanvåningen 4-5 meter upp. Befintliga betongplattor med endast en klen lyftanordning på 
ena sidan gjorde det svårt att få bort plattorna på ett enkelt sätt. Gallerplåt eller motsvarande hade 
underlättat betydligt. Med en gallerplåt minskas dessutom risken att tappa delar eftersom den kan 
säkras på ett helt annat sätt. 

Befintlig pump mycket sliten 
Befintlig pump är en vertikalstående råvattenpump av märket JMW Z61 – 408.  
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Pumphjulet har tre skovlar. Pumpen drivs via en kardan (ledaxel) av en elmotor som är monterad på 
ovanvåningen 4-5 meter ovanför pumpen. Befintlig tätningen är en vanlig enkel boxpackning med 
glander som läckt media och därmed orsakat mycket rost, se Figur 1 nedan. 
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Distansen, som utgör en del av hållaren till boxpackningen, var ordentligt fastrostad och krävde 
mycket jobb innan den släppte. 
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De delar av pumpen som kommer i kontakt med mediat är pumphjul och kona och båda dem hade 
anmärkningsvärt stort slitage, rostangrepp som till och med orsakat hål på pumphjulet och en kraftigt 
sliten kona. Förutom rostangreppen saknades så mycket material på konan att den inte gick att 
återanvända. En ny kona införskaffades därför. På grund av omfattningen och utseendet av skador på 
både pumphjulet och konan så ser det ut som om kavitation förekommit. Se Figur 2 och Figur 3. 
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Uppgradering av pump 
Pumpen transporterades till vår serviceverkstad i Tullinge. Där skruvades den isär och alla delar har 
rengjorts både ut- och invändigt, även den nya konan. 

Kompositbeläggning av alla våtdelar 
Alla våtdelar för kompositbeläggning har dessutom kloridtvättats. Blästring har utförts till renhet SA 
2,5 av pumphus, pumphjul och gavel. Därefter har kompositbeläggning skett av alla våtdelar med 
Chesterton komposit typ 858 och 855. Pumphjulets skador har kunnat återuppbyggas med komposit. 
Balansering av pumphjul har utförts efter kompositbeläggning. 
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Konan har monterats med 
nya rostfria bultar och 
muttrar. Tack vare 
kompositbeläggningen så har 
alla interna toleranser i 
pumpen återställts till 
originalskick. Detta innbär 
också att pumphjulet har 
justerats in och ligger 
mycker närmare konan vilket 
gör att de interna 
strömningsförlusterna i 
pumpen hålls minimala. 
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Delad tätning Chesterton 442 
Befintlig boxpackning har demonterats och ersatts av mekanisk delad tätning modell Chesterton 442 
80 mm med ytor av CR/CB (keramik/kol). Axeln där det tidigare glandret suttit var skadad och nött 
och därför behövdes en adapter tillverkas för att den nya delade tätningens o-ring skulle få en oskadad 
del av axeln att täta mot. Det behövs ingen typ av spolning av den delade tätningen. 

+�
!&	 67������	-	�)���	��	�������	�	
�� -������	�� ��	�)���0	���	���������	�����	�"	-	�-�!�	����	
�-�!�	���	��	������������&	3���!�	!�������	��	(!)� *�����	��	�����	�!�	-������	
��������
���-���	
��	�����	�.	��	�������&	

Viktigt med avluftning före start 
Originalavluftningen som tidigare skett på sidan av pumpen är igenpluggad och ersatt av en 
luftningsnippel, Ballofix, på själva tätningen, se Figur 6. Denna är också den högst punkten i pumpen 
som luft kan ansamlas. Det är av yttersta vikt att tätningen avluftas före uppstart. Görs inte detta 
sker torrkörning av tätningen och stor risk finns att tätningen går sönder och detta kan inträffa efter 
bara några sekunder. Tätningen, som behöver avluftas före uppstart, håller normalt i många år utan 
reparation eller byte av reservdelar. 
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Tre stycken nya lager från SKF har monterats i pumpen, två stycken vinkelkontakt kullager samt ett 
cylindriskt rullager. Befintliga fettlabyrinter i pumpen fungerar och har därför ej åtgärdats. 

Pumpen har monterats ihop på verkstad och målats i blå färg. Färgen är Temadur 50 med färgkod 
RAL 5017. 
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Kardanaxeln har kontrollerats, rengjorts och smörjts. Inga onormala glapp eller skador har noterats på 
axeln. Befintligt fett har ersatts av nytt fett. 

Motorn har meggats och alla lindningar är hela. 

Uppföljning 
Erfarenhetsmässigt är pumpen nu återställd till ursprungligt skick vad gäller driftmässiga 
förutsättningar. Tack vare bl a kompositen och den delade mekaniska tätningen är pumpen både mer 
driftsäker och har en bättre hållbarhet än vad en motsvarande ny pump skulle haft utan dessa 
uppgraderingar. 

Vi på Spångs skulle tycka att det vore mycket intressant att få ta del av den uppföljning som ni har 
eller kommer att se vad gäller både driftkostnad och övriga driftparametrar som t ex flöde för 
jämförelse före respektive efter uppgraderingen. 
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Önskas ytterligare bilder eller annan form av information vänligen kontakta oss. Vi hoppas på ett 
fortsatt bra samarbete framöver. 

 

 
Jonas Fors 

Spångs ProcessTeknik AB 


