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Uppdrag 2

Foreliggande rapport ar en sammanstéllning av @ysdratt balansera rokgascirkulationsflakt xxxx hos
Fortum Hogdalen. Uppdraget genomfordes torsdageap@i2008.

Flaktdata

Flakten har xx st blad. Radien &r xxx mm. Roteramdssan ar ca 700 kg. Maxvarvtalet & 1500 rpm.
Flakten ar direktdriven fran en elmotor pa 200 k\adnmajlighet till varvtalsstyrning.

Forberedelser

Vibrationsméatningar genomférdes fore balanserirfgemtt bekrafta att vibrationerna orsakades avartsa
Vid balansering placerades vibrationsgivaren péragcken pa flaktens frisida. En reflextejp for nig av
varvtalet ar sedan tidigare balanseringar montgéaaixeln och placeringen motsvarar flaktblad nr 1.

Utforande

Balanseringen utfordes vid 75%
av maxvarvtalet, dvs ca 1130 rpm.

Den initiella vibrationsnivan i
maskinspektrat for obalansen var
9,7 mm/s vilket &r ganska mycket

Testvikt

En testvikt pa 90 g monterades pa
det 5:e flaktbladet. Denna testvikt
avlagsnades och balansering
utfordes med en vikt pd 92 g som
monterades och bultades fast.

Korrigering

Den initiella obalansen
korrigerades och vibrationsnivan i
maskinspektrat efter korrigering
var 0,3 mm/s. Detta &r klart inom
gransen for godkant slutresultat
vad avser obalans for denna
utrustning.

Efter montering av balanseringsvikter inneslétsdastt lager komposit Arc 855 som ar av sammayp
flakten i 6vrigt ar belagd med. En ockularbesiktnav de kompositbelagda delarna av flakten visatiega
nagra skadade omraden.
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Resultat

Den initiella obalansen vid 18,75 Hz (ca 1130 rpé@)9,7 mm/s minskades genom montering av
balanseringsvikter till 0,3 mm/s vilket &r en godéniva. Flakten gar efter balansering mycket beal m

valdigt sma vibrationer, se graf nedan.
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