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Balanseringsrapport 
 

Rökgascirkulationsfläkt xxxx 

Fortum - Högdalen 
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2 Uppdrag 
Föreliggande rapport är en sammanställning av uppdraget att balansera rökgascirkulationsfläkt xxxx hos 
Fortum Högdalen. Uppdraget genomfördes torsdagen 24 april 2008. 

Fläktdata 
Fläkten har xx st blad. Radien är xxx mm. Roterande massan är ca 700 kg. Maxvarvtalet är 1500 rpm. 
Fläkten är direktdriven från en elmotor på 200 kW med möjlighet till varvtalsstyrning. 

Förberedelser 
Vibrationsmätningar genomfördes före balanseringen för att bekräfta att vibrationerna orsakades av obalans. 
Vid balansering placerades vibrationsgivaren på lagerbocken på fläktens frisida. En reflextejp för mätning av 
varvtalet är sedan tidigare balanseringar monterad på axeln och placeringen motsvarar fläktblad nr 1. 

 

Utförande 
Balanseringen utfördes vid 75% 
av maxvarvtalet, dvs ca 1130 rpm. 

Den initiella vibrationsnivån i 
maskinspektrat för obalansen var 
9,7 mm/s vilket är ganska mycket. 

Testvikt 

En testvikt på 90 g monterades på 
det 5:e fläktbladet. Denna testvikt 
avlägsnades och balansering 
utfördes med en vikt på 92 g som 
monterades och bultades fast. 

Korrigering 

Den initiella obalansen 
korrigerades och vibrationsnivån i 
maskinspektrat efter korrigering 
var 0,3 mm/s. Detta är klart inom 
gränsen för godkänt slutresultat 
vad avser obalans för denna 
utrustning. 
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Efter montering av balanseringsvikter inneslöts dessa i ett lager komposit Arc 855 som är av samma typ som 
fläkten i övrigt är belagd med. En ockulärbesiktning av de kompositbelagda delarna av fläkten visade inte på 
några skadade områden. 



 

3 
Resultat 
Den initiella obalansen vid 18,75 Hz (ca 1130 rpm) på 9,7 mm/s minskades genom montering av 
balanseringsvikter till 0,3 mm/s vilket är en godkänd nivå. Fläkten går efter balansering mycket bra med 
väldigt små vibrationer, se graf nedan. 
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Med vänliga hälsningar 

 
Jonas Fors 

Spångs ProcessTeknik AB 


